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Pro-Server EX

メールで オフィスPCで 現場PCで

現場の情報が
いつでも、どこでも、見える
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不良品の
削減

仕掛かり在庫の
低減

多様化する
ニーズへの対応

⽣産〜販売まで
履歴の明確化

⽣産現場では、
適切な⽣産計画とフレキシブルな

対応が求められています。
これまでの⽣産現場は、⼈の経験に依存し、ネットワーク構築の難しさ
から、必要とする情報の多くを引き出せずにいたのではないでしょうか︖
⽣産性の向上や効率化は、時代の変化とともに新たな課題に直⾯し、
そのたびに設備の⾒直しを⾏う必要があります。既存の設備・⼈を
活かしながら、⽣産現場のムダを省き、多様化したニーズに対応するには
どうすればいいのか︖
Pro-faceは、「全ての現場の⾒える化」に向けて、スモールスタートで
導⼊していくことをご提案します。
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⽣産現場では、、、

現場とオフィスのネットワーク化を、カンタン・低コストで実現

そこで!そこで!
パソコンとの親和性

IoT化の⼀歩として
“新旧設備から様々なデータ収集しよう”と
⾒積もりを頼んだら、数百万円に!
そんなのコストがかかりすぎてムリだよ、、、。

複数のコントローラーが存在し、複数のコントローラーが存在し、
システム構築が難しいシステム構築が難しい

現場には様々なメーカーの制御機器があるので、すべての
データをまとめて収集するシステム構築は⼤変なんです。

うまく伝わらなくて、うまく伝わらなくて、
ミスが多くなり、困るミスが多くなり、困る
お互いに理解し合ったつもりでも、

⼈と⼈とのやりとりは難しいですよね。

⼿書きで作るなんて、⼿書きで作るなんて、
時間がかかりすぎて困る時間がかかりすぎて困る

⼿書き⽇報をパソコン⼊⼒すると、さらに⼯数もかかってしまう。
⼈⼒ミスも発⽣しているので正確なデータをとれたら。

担当者がいないと担当者がいないと
ラインが停まったままで困るラインが停まったままで困る

異常が分かればその場にいなくても、
他の⼈に指⽰して素早く対応できるのに。

データ収集したいけど、、、

帳票を作成したいけど、、、

作業指⽰を確実にしたいけど、、、

現場の異常を把握したいけど、、、

担当者
不在

デ ー タ マ ネ ジ メ ン ト ソ フ ト ウ ェ ア
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Pro-Server EXと
 使い慣れたExcelとの連携で、

⽣産情報を最⼤限に活⽤︕
作業指⽰作業指⽰の
伝達も⾃動化で
確実に︕

現場の異常をメールでキャッチ︕

メール設定画⾯ メール情報設定

レシピとロギングが、レシピとロギングが、
1つのシートに設定できる︕1つのシートに設定できる︕
⽣産指⽰と実績を1つの画⾯で表⽰できるので、
進捗も⼀⽬瞭然です︕

レシピエリアレシピエリア

ロギングエリアロギングエリア

任意のセルに
デバイスデータを貼り付け

フォーマットを⾃由に作成

セルのデータを
任意のデバイスへ転送

レシピ

作業指⽰や⽣産計画など、オフィスで作成した
データを現場へダイレクトに伝達できます。
書き間違い、聞き間違いの伝達ミスをなくし、
正確で安全なシステムを構築できます。

現場の異常アラームなど、あらかじめ設定した
イベントに関連付けてメール送信ができます。

異常発⽣時に、復旧担当者を
呼び出す⼿段として活⽤すれば、
迅速な対応が可能です。

情報収集情報収集

⽣産情報を
リアルタイムに

PLCなどの情報を、Excelをはじめとする多彩な
形式で⾃動的に収集。リアルタイムな⽣産情報を
分析⽤データとして活⽤できます。

保存形式 ●CSV  ●Excel  ●Access
●Oracle  ●SQL Server

保存形式 ●CSV  ●Excel  ●Access
●Oracle  ●SQL Server

さらにさらに

これからの⽣産現場は!

データロギング

メール

知っていると

お得知っていると

お得知っていると

お得
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現場の効率化を図るには、まず状況を「⾒える化」し、情報を共有することが改善への近道。
帳票作成機能を使えば、情報共有に必要な⽇報や各種レポートなどの正確な現場ドキュメントを簡単に作成できます。

さらに、すぐに使えるテンプレートを活⽤すれば、インストールした⽇から帳票のデータ化が可能です。

帳票作成

Excelで帳票作成して情報共有!

あとは、
表⽰された順に設定︕

最後は、
保存と転送︕

初⼼者でも、安⼼のカンタン操作。“ウィザード機能”初⼼者でも、安⼼のカンタン操作。“ウィザード機能”
まずは、ココ︕

メニューを選択します。 表⽰されたウィザードに
従って設定を進めれば、
ネットワークプロジェクト
ファイルの作成に必要な
設定ができます。

設定内容を保存すれば、
ネットワークプロジェクトが
完成です。動作させるには、
続けてデータ元の参加局へ
転送します。

できあがり!できあがり!

●⽇報、⽉報 ●作業進度管理 ●作業計画 ●実績管理 …etc.

⽣産管理板 アンドンチョコ停記録表

直⾏率
推移グラフ

段取り作業
時間推移グラフ

段取り作業計画・
実績管理板

完成画⾯完成画⾯

ウィザードにしたがって設定するだけ!
誰でも簡単に帳票作成ができます!

標準テンプレートは
約3030種類種類
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I/O

帳票出⼒
レシピ作成

ロギング収集

Excel

データコピー

Excel

ユーザー
アプリ開発
VB.NET

/ C# / VB
/ VC++

OPC対応
ソフト接続

SCADA etc

データ管理

SQL Server
Oracle

メール送信

メールサーバー

CSV保存
JPGキャプチャ

アプリ起動

アラームログ収集
実績データ収集

複合レシピ
⼯業単位変換
メール送信

DDEサーバー DLL API OPC DA
サーバー

Excel
アクション

データベース
アクション

メール
アクション

アクション機能

Pro-Server EX

その他
アクション

SQL Server
MESアクション*

正確な情報を収集して、そのデータを余すことなく分析・活⽤し、現場改善へつなげませんか?

現場全体を⾒渡せるPro-Server EXが、
さまざまなお悩みを解決します!!

オフィス

データ
配信 データ

収集

現場

おすすめオプション
⼯場ネットワークの信頼性と
セキュリティー対策に最適な

イーサネットスイッチ

Modiconスイッチ

旧機種

EthernetEthernet

GP4000
シリーズ

GP4000
シリーズ

GP4000
シリーズ

ST６000
シリーズ

ST６000
シリーズ

ST６000
シリーズ

LT4000M
シリーズ

LT4000M
シリーズ

LT4000M
シリーズ

IoTIoT
ゲートウェイ

IoT
ゲートウェイ

異なるメーカー・機種の制御機器と、プログラムレスで接続できます︕

装置・設備とライン、現場とオフィス、⼈と機械。技術的、時間的、コスト的な⾯で、いままで離れていたモノ同⼠を簡単に結ぶことができれば、

もっと効率的な⽣産体制を構築できます。表⽰器を中⼼に据えることで、PLCなどの制御機器をはじめ、USB、イーサネット機器の情報を、

プログラムレスで取得。しかも既存の制御機器プログラムを修正する必要がありません。

インバーター温調計PLC

GP2000シリーズ

GLC2000シリーズ

GP3000シリーズ

など

*ライセンスが別途
  必要です

PLC
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“情報”と“通信”を充実させる便利な機能!

アクションツールバー

Pro-Server EXが持つ様々な機能を外部アプリケーションから
コントロールするために、開発⾔語で
利⽤できる各種APIをご⽤意。
表⽰器からの操作以外に、
ダイレクトにPLCのデータを
読み書きできます。

APIAPI（Application Program Interface）（Application Program Interface）

PLC内に点在している個々のデータをグループ化できます。通信
回数の減少、パフォーマンスの改善につながり、従来あった配信
データ数の制限も解消しました。

グループシンボルグループシンボル

データ収集するエリアやタイミングの設定を、Excel上の専⽤ツールバー
にまとめました。

ExcelアクションツールバーExcelアクションツールバー

Pro-Server EXで必要な各種設定を、Excel上へインポート/エクス
ポートできます。⼤量のシンボルを⼊⼒する時など、使い慣れた
Excelで⼀括編集すれば、作業効率のアップにつながります。

Excelのインポート/エクスポートExcelのインポート/エクスポート

表⽰器に接続されている機器間であれば、制御機器やデータの種類に
関係なく、パソコンレスでデータ共有できます。複数のデータを１台の
表⽰器に集約して、異常履歴などのデータを⼀括参照したいときに
便利です。

機器間通信機器間通信

Pro-Server EXが管理している表⽰器の
モニタリングツールをご⽤意。接続状況や
エラーログだけでなく、表⽰器に接続して
いるすべてのデバイスデータを参照できる
ので、画⾯やラダーのデバッグに役⽴ちます。

機器状況監視機器状況監視

ロギング レシピ QC図

起動ボタン

シンボル設定画⾯

Excel貼り付け画⾯
※すべての設計を、インポート/エクスポート
 できるわけではありません。

エクスポート画⾯

インポート エクスポート

貼り付け
場所

⽇付
品名

番号
内容

グループ化

バラバラ

⽇付

場所 品名

番号
内容

A設備 B設備 C設備

設定のみを
転送させれば、
パソコンは、常設不要。

A社PLC B社PLC

最⼤4種まで共有可能!
（機種により異なります）

API

VB.NET
C＃
VB

VC++

ステータスモニタ

ログビューアデバイスモニタシンボルモニタ

接続機器数、および機能によって、パフォーマンスが変化します。詳しくは、Pro-Server EXリファレンスマニュアル第29章 29.2 システム構築の⽬安を参照してください。

注⽬機能注⽬機能注⽬機能
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